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© Handwerkzeugmaschlne. 

® Zur Verbindung der Gehauseteile bzw. Gehau- 
seschalen von Handwerkzeugmaschinen wird eine 
neue Technik ohne metallische Schrauben vorge- 
schlagen. An die Gehauseschalen (2 f 3) sind rohrfor- 
mige Dome (16, 17) angespritzt, die ineinandergrei- 
fen und ineinander einschnappen. Zur Sicherung der 
Verbindung wird in den Durchbruch (20) der Dome 
(16) ein glatter Stift (21) eingefuhrt. Dieser halt auf- 
grund seiner Reibung dauerhaft und kann zur Repa- 
raturzwecken auch wieder entnommen werden. 
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Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer vorzugsweise 
elektrisch angetriebenen Handwerkzeugmaschine 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Allgemein 
bekannt sind solche Maschinen mit Gehausescha- 
len aus Kunststoff, die mittels metallener Schrau- 
ben zusammengehalten werden. Diese sitzen ge- 
wohnlich in gegenUberliegenden Verdickungen 
bzw. Domen des Gehauses, die einerseits eine 
Durchgangsbohrung und andererseits ein Sackloch 
aufweisen. 

Die bekannte Verbindungstechnik hat verschie- 
dene Nachteile. Die Montage der GehMuse erfor- 
dert fur das Schrauben einen relativ hohen Zeitauf- 
wand sowie aufwendige Automaton bzw. teuere 
Arbeitskrafte. Die verwendeten Schrauber entwik- 
keln ein betrachtliches Arbeitsgerausch. Insbeson- 
dere beim Einschrauben von Hand kommt es im- 
mer wieder zum Bruch von Schrauben Oder zum 
AufreiBen der Schraubdome. Da die Schrauben- 
kopfe von auBen berUhrbare Metallteile darstellen, 
mussen sie nach der Montage einer Hochspan- 
nungsprufung unterworfen werden. Die Schraubdo- 
me in den SpritzguBgehauseteilen haben auBerdem 
den Nachteil, daB sich beim Abkiihlen wegen der 
Materialansammlung Schwundstellen bilden. Die 
die Sacklocher formenden Nadeln in den GuBwerk- 
zeugen kiihlen schlecht ab und verlangern dadurch 
die Spritzzyklen. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Handwerkzeugmaschine 
mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruchs 1 hat demgegenUber den Vorteil, die vor- 
genannten Nachteile zu vermeiden. Das Einschie- 
ben eines glatten Stiftes erfordert wesentlich weni- 
ger Zeit und Geschicklichkeit bzw. apparativen Auf- 
wand. Montagemangel konnen praktisch nicht auf- 
treten und eine HochspannungsprOfung kann ganz 
entfallen. Weiter ist die Formgebung der Gehause- 
schalen, die anstelle von Sacklochern nur noch 
Durchgangsbohrungen enthalten, spritztechnisch 
erheblich gUnstiger. AuBerdem kann die Wandstar- 
ke der Dome reduziert werden, was den Raumbe- 
darf der Gehauseverbindung vermindert. 

Durch die in den abhangigen Anspruchen auf- 
gefuhrten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbil- 
dungen und Verbesserungen der im Anspruch 1 
angegebenen Handwerkzeugmaschine moglich. 
Besonders vorteilhaft ist es, einen geringen Hinter- 
schnitt der ineinandergeschobenen Dome vorzuse- 
hen, sodaB eine formschlussige Verbindung ent- 
steht. Ein leichtes Stauchen der Stiftenden er- 
schwert das Offnen des Gerates durch Unbefugte. 



Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgen- 
5 den Beschreibung naher erlautert. Figur 1 zeigt 
eine Innenansicht einer Gehauseschale, Figur 2 
eine Schnittansicht entlang der Linie ll-ll in Figur 1 
und die Figuren 3, 4 und 5 zeigen die Verbin- 
dungselemente im Detail. 

10 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

In Figur 1 ist beispielhaft fUr eine Handwerk- 
zeugmaschine das Gehause einer Schlagbohrma- 

75 schine abgebildet. Ein solches Gehause besteht 
aus zwei gerippten Gehauseteilen 2, 3, die als 
Schalen ausgebildet sind. In Figur 1 ist die vom 
Handgriff 3 aus gesehen rechte Gehausehalfte von 
innen dargestellt. Die Gehauseschale 2 weist eine 

20 Aussparung 5 zum EinfUhren eines elektrischen 
Zuleitungskabels und eine Aussparung 6 zum Ein- 
setzen eines Schalters auf. Weiter ist eine Offnung 
7 zum Austritt der Bohrspindel vorgesehen. Im 
Ubrigen enthait das Gehause noch Lufteintrittsoff- 

25 nungen 8 und Luftaustrittsoffnungen 9. Ein auBer 
im Bereich der Offnungen umlaufender, ebener 
Rand 10 der Gehauseschale 2 weist eine ebenfalls 
umlaufende Nut 1 1 auf, in die eine an dem zweiten 
Gehauseteil 3 hervorstehende Leiste 12 eingreift 

30 (vgl. Figur 2). Die beiden Gehauseteile 2 und 3 
sind spiegelbildlich etwa gleich, so daB sich insge- 
samt ein geschlossenes Gehause ergtbt. 

Die beiden Gehauseteile 2, 3 sind an insge- 
samt sechs gleichartig ausgebildeten Befestigungs- 

35 punkten 14 miteinander verbunden. Beispielhaft ist 
in Figur 2 ein Schnitt durch den am Griffende 
gelegenen Befestigungspunkt gezeigt. Dort sind 
gegenUberliegend an beiden Gehauseschalen rohr- 
formige Dome 16, 17 angebracht. Der Dom 16 ist 

40 in seinem Endabschnitt verjungt und geschlitzt, so 
daB sich zwei Zungen 18 bilden (vgl. auch Figuren 
3 und 5). Die Enden der Zungen 18 tragen radial 
nach auBen vorstehende Vorsprtinge 1 9. Durch den 
gesamten Dom hindurch erstreckt sich ein Durch- 

45 bruch 20 von gleichbleibendem Durchmesser. In 
dem Durchbruch 20 steckt ein massiver Stiff 21 
aus Kunststoff, der aufgrund einer Passung mit 
Schiebe-. Haft- oder PreBsitz dauerhaft in der Boh- 
rung 20 des Doms 16 steckt. Der Durchmesser des 

so Stiftes 21 betragt vorzugsweise etwa 3 mm. 

Der Dom 17 ist durchgangig rohrformig mit 
einem Innendurchmesser von etwa 5 mm der etwa 
dem AuBendurchmesser der Vorsprunge 19 des 
Doms 16 entspricht. Am vorderen Ende ist ein 

55 nach innen ragender Bund 22 angeordnet, der im 
montierten Zustand des Gehauses einen Form- 
schluB mit dem Vorsprung 19 des Doms 16 bildet. 
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In den Figuren 3, 4 und 5 sind die Dome 16' 
und 17' nochmals im einzelnen gezeigt. Sie unter- 
scheiden sich von der Darstellung in Rgur 2 nur 
durch ihre groBere Lange. Die Lange der Dome 
hangt von der am Ort der jeweiligen Befestigungs- 
punkte unterschiedlich groBen Dicke der Handwerk- 
maschine ab, und wird jeweils so gewahlt, daB die 
Gehauseteile 2, 3 satt aufeinandersitzen. 

Die Montage der erfindungsgemaBen Werk- 
zeugmaschine geschieht zunachst wie Qblich, in 
dem in eine der Schalen die inneren Bauteile wie 
Motor, Getriebe, Schalter und Kabel eingelegt bzw. 
befestigt werden. Die zweite Gehauseschale wird 
sodann passend aufgelegt und angedruckt. Dabei 
schieben sich die Dome 16 in die Dome 17 hinein, 
bis die VorsprUnge 19 horbar mit den Bunden 22 
verrasten. Die nachgiebigen und zurQckfedernden 
Zungen 18 erleichtern diesen Vorgang, ohne da8 
die Dome durch Verformung beansprucht werden. 
Die Schnappverbindung der Dome fOhrt bereits zu 
einem vollstandig geschlossenen Gehause. Urn bei 
starker Beanspruchung Oder Herabfallen des Ge- 
hauses ein Aufspringen zu vermeiden, werden in 
die DurchbrQche 20 entsprechend abgelangte Stif- 
te 21 eingeschoben. Diese haften aufgrund ihrer 
Reibung ausreichend in den Domen 16, so daB 
eine weitere Sicherung an sich nicht erforderiich 
ist. Urn ein 6ffnen der durch Unbefugte zu er- 
schweren, konnen die Stifte an den Enden jedoch 
gestaucht werden, so daB jeweils verdickte Kopfe 
entstehen. Auf der Seite des Domes 16 kann zum 
Stauchen der durch die Ausformschrage an den 
DurchbrUchen 20 gebildete Raum genutzt werden. 
Die Stifte konnen auch durch Anbringen von Kitt 
oder dergleichen an den Enden gesichert werden. 
An sehr stark beanspruchten Stellen des Gehau- 
ses, wie zum Beispiel am Hals der Bohrmaschine, 
wo die Spindel aus dem Gehause austritt, konnen 
zur Verbindung der Gehauseschalen wie im vorlie- 
genden Fall Schrauben beibehalten werden. 

Die .Gehauseverbindung Gber ineinander ein- 
schnappende Dome ermbglicht es, die Wandstarke 
bzw. den AuBendurchmesser der Dome auf ca. 8 
mm zu reduzieren, da gegenuber einer Schraub- 
verbindung das von dem Gehausematerial zusatz- 
lich aufzubringende Wurgemoment beim Ein- 
schrauben wegfallt. Hinzu kommt, daB auch keine 
Schrauben kopfe mehr unterzubringen sind, wo- 
durch auch der aufiere Dom 17 geringer dimensio- 
niert werden kann. Die schlankeren Dome erleich- 
tern die Anordnung der inneren Bauteile der Bohr- 
maschine und fOhren beispielsweise auch in der 
Nahe der Lufteintritts- und Austrittsoffnungen zu 
einer besseren Durchstromung. 



PatentansprUche 

1. Handwerkzeugmaschine mit einem aus minde- 
stens zwei Teilen besteh enden Gehause (2, 3), 

5 insbesondere Schalengehause, dessen Teile 

an mehreren Befestigungspunkten (14) dauer- 
haft und losbar mit einzusetzenden Verbin- 
dungsmitteln miteinander verbunden sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB an den Befesti- 

io gungspunkten (14) der Gehauseteile (2, 3) in- 

nerhalb von rohrformigen Domen (16, 17) 
paarweise zusammengehbrige DurchbrQche 
(20) vorgeformt sind, die koaxial angeordnet 
und von beiden Seiten durchgSngig sind und 

75 in die als Verbindungsmittel massive oder rohr- 

formige Stifte (21) einfOhrbar sind. 

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stifte (21) au- 

20 Ben eine im wesentlichen glatte Oberflache 

aufweisen. 

3- Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB gegenUberlie- 
25 gende Dome (16, 17) zumindest in ihren End- 

abschnitteh unterschiedliche Durch messer auf- 
weisen und jeweils paarweise ineinandergrei- 
fen. 

30 4. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Ansprtlche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Dome (16, 17) einstuckig in 
die Gehauseteile (2, 3) eingeformt sind. 

35 5. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Dome (16, 17) in Ausnehmungen der Ge- 
hauseteile (2, 3) eingesetzt sind. 

40 6. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der jeweils innere Dom (16) mit 
einem Vorsprung (19) einen Bund (22) am 
zugehorigen auBeren Dom (1 7) hintergreift. 

45 

7. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Vorsprung (19) radial nach- 
giebig ist. 

50 

8. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stifte (21) aus Kunststoff, 
insbesondere aus Kunststoffdraht hergestellt 

55 sind. 



9. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafl die Stifte (21) nach dem EinfUh- 
ren in die DurchbrUche (20) an ihren Enden 
gestaucht werden. 

10. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dome (16, 17) aus Kunststoff 
bestehen. 
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